EasyAuto , Linguaggio Grafico per applicazioni di automazione:

Sviluppato per piattaforme Windows e/o Embedded.

Possibilita attraverso RTOS di implementare cicli realtime anche in ambiente Windows.

Possibilita di creare I'Interfaccia User PLC con personalizzazione Grafica

Accesso ai devices del PC,

Possibilta di gestire attrezzature o connettersi a PLC esterni attraverso Field Bus , tipo Device Net,
Profibus etc.

e Possibilita di Gestire assi controllati attraverso reti deterministiche proprietarie.
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Linguaggio interpretato strutturato a Processi .

Possibilita di descrivere in modo sequenziale i cicli delle attrezzature e di movimentazione assi
Possibilita di creare processi PLC con esecuzione a reti.

Controlli di sincronizzazione tra i vari processi.

Tool di sviluppo integrato, con possibilita di Break Point, Step , Exam Variables etc.

Linguaggio supportato da Statement If, for, while etc.

Possibilita di gestione assi controllati



Ambiente di sviluppo Comprendente:

Editor

Compilatore

Linker

ToolBox Integrato di Debug dell’applicazione
Interazione con lo User PLC .
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:program type casting ~

vars |
begin

uint boa tempo[3] ; max 9 char

byte ah,bh

byte RDO,a,b[2],c

word Wl,WZ,IM,DF6L,DF?,DP7L,w[3],¥[3,4]
word dd[5,5], addr

uint £[4],f1,E11,£12,£13,£14 Debugger Box
2EN0L=2

Wariable -
Variable:y(1.2) |
end =

$Procl |24835[B103H]
bhegin

— Exam
boa tempo[0]=21 w2 |
; nelle read & write non usare array ::TPBL ﬂ'
£11=12345.678 DT Depasit I
f1=32.4 DF7L

swrite BOA,3,b[1],£[3] w wirite I
c=332 i A
a=all ?dd[ T Clear I

a=a*c
fl

| £1=501020304 vl Close |

. £1=f1*511111111

| h[0]=8 r Command Box

wll]=%1234 HOLD | Abart PP
£[2]=%0al0335E1

W] zanll AN | STEP
) v[1,2]=%6103

- print ¥[1,2]

write BOA,3,a,£1,b[0],W1,£[2],w[1l] :funzione
read EOA,b[1],f[3],a,f1,¥[2,3]

print ¥[2,3]

swrite 2,3,£1,£11,£12,£13,£14 funzione

sread 2,£13,£14,£11,£12

Wa=wl

Aslawe 100 ]
|
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User PLC:

e Possibilita di creare I'Interfaccia User PLC con Grafica Personalizzata.

e Interazione coi processi Interprete

e Possibilita di richiamare la libreria degli OCX per la gestione di assi controllati o di
attrezzature. Possibilita di Creare OCX a piacere per la gestione di nuovi Devices.

e Possibilita di eseguire I’applicazione su Target Remoto.
Crazione di Plugin o Device Driver per 'interfacciamento con qualsiasi Azionamento o Devices

& Plc User E]@
'tau Sisteml — - A -
—Hosks st Posizionatore -

~Quote Macchina

X= 236,81
Y= 229,041
Z=0 I
R=0

-Messaggi Operatore . Pa llo Funzioni

Tasks Actived mer 10.37.24 H L
Programma non caricato MISURE
Tag 2 mer 10.37.08 ]
Controllare Pressione Aria MUSHROOM
Controllare Pressione Aria N° LOTTO ]— inserito
Controllare Pressione Aria
Pezzi Banco [ Origine 1 T Origine 2
-PP PlcYel -
Esequi Lotto Abart PP =
| | Load
-Pannello di Controllo ; Potenza
—J Speed Quote '
é) MOTOR ON
7o ‘ Rur ‘ Funzioni 7
EME
AUTO ‘ I0BOX ‘ Hold ‘ Ripari =

| B% Debug Wi, Plc User f [#] Plevel is HOLD T & ) el 10,37
p



